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P59013 
API725-4Z Instruções de Instalação dos Cames de Tra vamento.  
 
Peças incluídas no kit: 

4 cames de travamento  
4 molas do came 6171  

 
Ao efetuar a troca, substitua todos os 4 cames de travamento mais as 4 molas. 
 
Desmontagem do acoplador  
 
1- Coloque o acoplador API7XX sobre uma bancada. Com o adaptador de caminhão, ou apenas a 

face do adaptador (FIGs 1 e 2), conecte o API7XX, de forma que o colar fique na posição travada. 
   

             
 
 
 
 
2- Remova o clipe R (0945) do eixo de operação com um alicate de ponta (FIG 3). Abra o acoplador 

API girando a alavanca de operação e puxe o conjunto de alavanca e eixo para fora do corpo. O 
tubo espaçador, o came, arruelas, o êmbolo e o inserto do êmbolo soltarão do eixo (FIG 4).  

 
         
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

CLIP R 
Clipe R 

CAME E BIELAS TUBO ESPAÇADOR 

FIG 1 FIG 2 

FACE ADAPTADORA 

FIG 3 FIG 4 

ARRUELAS 
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3- Remova os anéis de retenção (0093) 

 

4. Vire o acoplador (flange TTMA para cima) e verifique se os dois pinos (API555-7) estão 
soltos. 

 

 

5. Remova as duas cupilhas (0762) da alça de engate (API555-6). 
 

 

6. Remova as molas e a alavanca de engate (API555-6) da alça de engate (API555-10), 
deslizando a alça e puxando-a para fora do colar.  

 

FIG 5 

ANEL DE RETENÇÃO 

FIG 6 

PINOS API555-7 

FERRAMENTA DE 
COMPRESSÃO DA 

MOLA 

CONTRAPINOS 

ALÇA DE 
ENGATE 

FIG 7 
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7. Para soltar o colar do corpo, gire o acoplador até que a flange TTMA fique voltada para baixo 

e, em seguida, acione os 4 cames de travamento ao mesmo tempo e o colar se soltará.  
 

 

 
8. As peças remanescentes são os cames de travamento, as molas e os pinos. Estes poderão 

ser removidos com leves batidas nos pinos utilizando-se de ferramenta tipo punção.   
 

 

FIG 8 

MOLAS 

FIG 9 

FIG 10 

CAMES DE 
TRAVAMENTO 
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Montagem do acoplador  
 

1. Antes da montagem, verifique se os anéis de vedação e o’rings estão ok. Substitua-os, se 
necessário. 

 
2. Posicione o acoplador na bancada. 
 
3. Prenda as 4 molas 6171 nos orifícios perfurados do corpo (Fig 11). Prenda os 4 cames de 

travamento API725-4, utilizando-se os pinos (Fig 12). Verifique se os cames foram instalados 
e se estão operando corretamente.  

 
NOTA:  O came de travamento não deve raspar nas laterais do orifício. 
 
 

                                        
 
 
4. Para a montagem do acoplador, proceda inversamente aos passos de desmontagem do 

acoplador.  
 
5. Certifique-se de que a bucha tetratape (2698) foi reintroduzida corretamente no furo do 

corpo.  
 
 

                            
 
 

FIG 11 

MOLA DO 
CAME  

FIG 12 

CAME DE 
TRAVAMENTO 

PINO DO 
CAME 

RECOMENDAMOS 
A UTILIZAÇÃO DE 
UM GABARITO 
PARA FIXAÇÃO DO 
ACOPLADOR  

BUCHA 
TETRATAPE 

FIG 13 FIG 14 
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6. Aplique graxa resistente à solventes em todos os o’rings e anéis de vedação – em especial 

aqueles da bucha – antes da instalação do conjunto alavanca/eixo. 
 
 
 
7. Deve haver uma folga entre a alavanca e o colar, após o colar ter retornado à posição 

original.  
 

 
 

Se não houver folga entre a alavanca e o colar, recomendamos remover 2mm de material da 
alavanca.  
 

 
 
8. Verifique se o acoplador se fecha corretamente junto à face adaptadora e se o mesmo se 

solta normalmente.  
 
9. Consulte as instruções: API7XX00_PROCEDIMENTOS DE MANUTENÇÃO para o serviço e 

manutenção completos dos engates da Série API7XX. 
 
10. Teste pneumático de estanqueidade a pressão de 550kPa para verificação de vazamentos. 
 
 
 
 
 
 
 

DEVE HAVER FOLGA 
ENTRE A ALAVANCA E 

O COLAR QUANDO 
ESTE É FIXADO 

FIG 15 

FIG 16 
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